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1. POPIS VYROBKU

CROSSIN ATTIC HARD je dvojzlozkovy polyuretanovy systém na pripravu tuhej peny s uzavretou
bunkovou struktdrou a samozhasivymi vlastnostami.

@ ZLOZKA POLY: CROSSIN ATTIC HARD POLY
& ZLOZKA 1SO: ISO COMPONENT B2

CROSSIN ATTIC HARD neobsahuje peniace latky, ktoré poskodzuju ozénovu vrstvu, v sulade s
pravidlami EU pre obchodovanie a pouzivanie kontrolovanych Iatok - nariadenie (ES) ¢. 1005/20009.

Polyuretanovy systém uvedeny na trh v stlade s nariadenim EU ¢. 305/2011, spolo¢ne s vyhodnotenim
vlastnosti zhotovenym v sulade s harmonizovanou eurépskou normou PN-EN 14315-1: 2013

Vyrobok nesie oznacenie CE a Vyhlasenie o parametroch ¢. 07DOP-2019-SK. Hygienicky
certifikat PZH: BK/B/0429/02/2019.
2. POUZITIE

CROSSIN ATTIC HARD je uréeny k tepelnym izolaciam stien, prepazok a fasad aplikovanym nastrekom.
Moze byt pouzivany v bytovych a komercénych stavbach, polnohospodarstve a priemyslu.

CROSSIN ATTIC HARD jest systém, ktory je potrebné spracovavat pomocou Specializovaného
striekacieho zariadenia vybaveného rozprasovacimi hlavicami.

3. VLASTNOSTI KOMPONENTOV

ZLOZKA POLY
Predpisova polyolova zmes vo forme olejovité kvapaliny, tmavej farby, bez suspenzie.
Hustota pri20° C 1,15+ 0,02 g/cm3
Viskozita pri 20 ° C 355 + 50 mPa:s PN-EN ISO 2555:2011

ZLOZKA ISO

Zmes aromatickych polyisokyanatov, obzvlast difenylmethandiisokyanatu;
hneda kvapalina bez suspenzie.

Hustota pri20° C 1,22 +0,02 g/cm?
Viskozita pri 20 ° C 350 + 100 mPa-s PN-EN ISO 2555:2011
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4. CHARAKTERISTIKA PENENIA V LABORATORNYCH PODMIENKACH

Doba reakcie a zdanliva hustota za laboratérnych podmienok (20EC) pocas ru¢ného penenia v tégliku
s objemom 660 cm.3.

Miesadlo cca 2500 otacok / min, doba miesania asi 2 sekundy, hmotnost 20 g zlozky A a 22 g zlozky B.

& Doba zadatia®: 3 + 1 sekunda
& Doba gélovatenia®: 7 £ 3 sekundy
& Doba suchého povrchu?: 9 £ 4 sekundy
& Zdanliva hustota?: 36 + 2 kg/m?

5. ODPORUCANE PODMIENKY SPRACOVANIA

Tieto odporucania su zaloZzené na skusenostiach s nastrekom s pouzitim stroja Graco Reactor H-XP3 s
pistolou PROBLER P2 ELITE (zmiesavacia komora 01) a sudovym miesadlom Twistork.

@ Pomer komponentov POLY : ISO 100: 100
@ Nastavenie teploty na stroji:
Teplota ohrevu POLY a ISO: 30-45°C
Ohrev hadic 30-45°C
Tlak komponentov: 70 - 100 bar (1015 - 1450 psi)
Teplota zloZiek v sudoch: 15 —30°C

Odporucana teplota okolia je od 10°C do 35°C. Odporucana teplota podkladu sa pohybuje v rozmedzi
od 15°C do 50°C, relativna vlhkost okolia 70%, vlhkost porézneho podkladu az 15%,. Neporézny povrch
musi byt suchy.

Izolované povrchy by mali byt vopred pripravené. Nemali by obsahovat prach, olej, volné Castice a
dalsie zlozky, ktoré by znizili prilnavost peny.

Pred vykonanim ndstreku starostlivo izolujte povrchy prilahlych budov, podlahu, nabytok atd’, aby ste
zabranili ndhodnému znedisteniu pocas striekania. Upozoriujeme, Ze nastriekand pena ma velmi
dobru prilnavost a méze byt tazké ju odstranit z neziaducich miest.

Nastrek by mal byt vykonany pomocou $pecializovaného striekacieho zariadenia. Teplota hadic by mala
byt asi 50 az 60 ° C. Nastavenie tlaku pre zlozku A a zlozku B by malo byt rovnaké a pohybovat sa v
rozmedzi 70 - 100 bar (1015 - 1450 psi).

Pre ziskanie spravnej izolacnej vrstvy vykonajte postrek aspon 2-3 jednotnych vrstiev peny, tak, aby
celkova hrabka izolacie nebola mensia ako 30 mm. VSetky vrstvy izolacie by mali byt vykonané v
priebehu jedného dna.

'Reakénu dobu sa meria od za&iatku miesania. Doba zahajenia - do zaciatku vzniku zmesi. Doba gélovatenia - do okamihu
Cerpania zgelovatélych vlakien z peny Doba suchého povrchu - kym sa povrch peny nelepi pri dotyku. (Postup podla vlastného
pokynu 1) 11 02)

2 7danlivé hustota bola stanovend delenim hmotnosti peny v tégliku na objem téglika.
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V pripade, Ze pena je vystavena priamemu UV Ziareniu (napr. slne¢né svetlo), by mala byt natretd
najmenej dvoma vrstvami ochranného laku (v stulade s pokynmi vyrobcu).

Pri spracovani systému zohladnite pokyny a informacie obsiahnuté v materidlovych bezpecnostnych
listoch komponentov a pokynoch vyrobcu stroja.

Upozornenie: Pozor: Neprekracujte odporucanu hrubku vrstvy (max hrubka 35 mm)!
6. VLASTNOSTI NASTRIEKANEJ PENY

Meranie bolo vykonané s pouzitim peny vyrezanej zo vzorky vytvorenej pomocou Specializovaného
zariadenia.

Parametre Vysled Norma
: ok
Hustota jadra >34 kg/m3 PN-EN 1602:2013-07
Klasifikacia podla reakcie na oheri:
E PN-EN 14315-1
Kratkodobad nasiakavost W, <0,11 kg/m? PN-EN 14315-1

¢iastocnym ponorenim

Sucinitel tepelnej vodivosti:

Ameani= 0,021 W/(m-K)  PN-EN 14315-1
- Agog0 = 0,022 W/(m-K)  PN-EN 14315-1
Hodgota starnutia :ap pre hrabku

& dn <40 mm 0,028 W/(m-K)
& 40 mm < dy <60 mm 0,027 W/(m-K) PN-EN 14315-1
dn =60 mm 0,026 W/(m-K)
Tlakové namahanie
> - -
pri 10% relativnej deformadcii G102 150 kPa PN-EN 14315-1
Faktor difuzneho odporu
vodnej pary 35-50 PN-EN 14315-1
Teplotna stabilita:
d<4%
@ 70°C, 90% RH, po 48h sz2<4 % PN-EN 1604:2013
} g<1%
d<2%
@ -30°C, po 48h sz2<2% PN-EN 1604:2013
) g<05%
Prifnavost peny kolmo k > 300 kPa PN-EN 1607:2013
podkladu / pevnost v tahu
Percento uzavretych buniek >90 % PN-EN ISO 4590:2005
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7. INFORMACIE O BALENIi

Systém CROSSIN ATTIC HARD je baleny do kovovych sudov s kapacitou 200 dm3 alebo IBC kontajnerov
s kapacitou 1000 dm3.

8. ODPORUCANE PODMIENKY SKLADOVANIA

Systém CROSSIN ATTIC HARD by mal byt skladovany v suchych priestoroch, v ktorych je teplota od 5
do 252C. Bezpodmienecne chranit pred vihkostou a priamym slne¢nym Ziarenim. Komponenty systému
by mali byt skladované v dobre uzavretych obaloch.

Doba poutzitelnosti v uzavretych baleniach pévodného vyrobcu pri skladovani za normalnych
podmienok je 3 MESIACE od datumu vyroby.

9. DOPLNUJUCE INFORMACIE

Udaje obsiahnuté v tejto informacii su zaloZené na vysledkoch nasich laboratérnych testov a
praktickych skidsenostiach, ale nie su zarukou konecnej vlastnosti hotového vyrobku. Ziskané vysledky
sa mozu lisit od tych, ktoré su tu uvedené, v pripade pouZitia vyrobku za podmienok inych, nez bolo
povodne zamyslané.

Informujeme, Ze poskytujeme pomoc pri vykondvani a uplatiovani ndsho CROSSIN ATTIC HARD av

pripade potreby pomdahame pri vybere systémovych parametrov. Vo vietkych zdleZitostiach tykajucich
sa nakupu a pouZivania CROSSIN ATTIC HARD kontaktujte naSho technického obchodného zastupcu.
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